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廢棄物處理與循環再利用 

台橡於廠內透過製程條件優化，精準調控用料投入降低廢棄物產生，亦積極推動副產品於廠內循環利用；於廠外

也與價值鏈上下游及異業合作，擴大廢棄物廠外利用，將廢棄物轉化為有價資源，拓展二次原物料市場

（secondary raw materials），實踐循環經濟理念。 

 

一、廢棄物管理政策 

台橡參照 ISO 14001：2015 環境管理系統的基本原則與架構，制定廢棄物管理規劃、管理目標，並且定期

監督與分析廢棄物管理之成效。各廠廢棄物數據除了參照當地法規要求之頻率進行揭露與申報之外，全集

團每季至少召開１次 ESG 生產製造暨廢棄物管理相關會議，由集團工安組（TSRC Global HSE）主管代表

各廠區向集團生產製造處主管報告執行情形，及未來改善計畫。其中高雄及岡山廠每季進行廢棄物減量成

效檢視，南通實業、台橡宇部及申華化學則每月追蹤廢棄物產生量與減量目標。2024 年起，將由集團工安

組每月向各廠收集廢棄物數據，按月進行檢討與追蹤管理績效。 

台橡集團所產生的廢棄物若可進行廠內再利用，將進入製程作為投入物料；若無法進行廠內再利用，將委由

合格的清除處理業者進行最終處理或廠外再利用。對於目前因技術瓶頸尚無法避免的廢棄物，最終處理主

要以委外焚化方式處理，焚化過程中空氣污染物之排放可能產生空氣污染與環境衝擊。台橡秉持著對於環

境的責任，謹慎地管控各廠區之廢棄物，切實依據各廠區所在國家與地區的相關環保法令規定，以高標準進

行廢棄物的清除、處理或再利用，並針對廢棄物清除處理廠商進行稽核、車輛追蹤等監管措施。 

二、廢棄物產生量與回收量 

2023 年台橡一般事業廢棄物（含不可回收、可再利用、可回收）總重量為 3,602.57 公噸。雖南通實業因老

舊裝置更換導致廢鋼產生量增加、上海實業產量增加造成廢棄物產生量較 2022 年為高，但由於其他廠區積

極實施減量措施，使總重量僅較 2022 年增加 0.95%。一般事業廢棄物中，可再利用及可回收之廢棄物產

生量占所有一般事業廢棄物產生量之占比為 72.37%，顯示多數均可透過再製進行多次利用，僅 27.63%的

一般事業廢棄物進行焚化、熱處理等最終處置。 

台橡廢棄物總重量數據取得 ISO 14001 環境政策認證及 SASB 指標之會計師有限確信(ISAE 3000)。 
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有害事業廢棄物部分，2023 年有害事業廢棄物（含不可回收、可回收）總重量為 2,802.79 公噸，相較 2022

年增加 18.75%，主因為南通實業事故池清淤與氣浮池聚合氯化鋁（PAC）投用量增加導致污泥增加；上海

實業、TSRC (Vietnam) Company Limited 因產量增加而導致有害廢棄物重量增加。台橡 2023 年有害事

業廢棄物回收量為 826.90 公噸，有害事業類廢棄物回收占有害事業廢棄物產生量之占比為 29.50%，較

2022 年回收占比 30.25%微幅下降。回收項目以大陸廠區廢油、廢包裝材料、廢包裝桶、廢化學品為主，

未來將持續增加回收比例，降低對環境的影響。 
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三、廢棄物減量與再利用 

台橡積極進行廢棄物源頭減量，除了開發可再生原料以減少化石原料使用與廢棄之外，亦透過優化製程控

制，使反應溫度趨於穩定，提升轉化率，同時透過增加取樣分析使製程條件更加精準，降低廢棄物與副產品

的產生。2023 年台橡高雄廠乾燥床使用金屬濾網取代空氣濾網，並強化廢膠分類，避免下腳膠變成廢膠，

每月可減少廢橡膠 1 公噸，另外也透過穩定排程減少製程換類，每月約減少廢橡膠 3 公噸；子公司申華化

學則透過調控廢水處理時的添加物，有效降低污泥產量 14 公噸。 

台橡全球廠區及子公司推行廠內副產品與資源再利用，以減少廢棄物的產出。2023 年子公司上海實業推行

廢鐵再利用，減少 2.5 公噸廢鐵產生。若廢棄物無法於廠內實現再利用，台橡也積極與廢棄物處理業者合作

將廢棄物資源化。台橡高雄廠將廢橡膠進行分類與篩選後，送往合法再利用廠商進行資源循環再利用，製成

再生橡膠原料，2023 年廢膠再利用率從 2022 年 16%提高至 22%；岡山廠將廢膠製成再生橡膠原料，再

利用廢膠 111 公噸。 
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